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Nationales Vorwort

Die vorliegende Neufassung der Internationalen Norm 1SO 3089 wurde vom Unterkomitee SC 8 ,Work holding
spindles and chucks® des Technischen Komitees 39 ,Machine tools* erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe annulliert und ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 3089:1991), die technisch Uberarbeitet
wurde.

Deutschland war durch den Arbeitsausschuss NA 121-02-07 AA ,Drehmaschinenspannzeuge und Zube-
hor* des Normenausschusses ,Werkzeuge und Spannzeuge® (FWS) an dieser Erarbeitung beteiligt.

Die DIN ISO 3089 ersetzt teilweise die Prufbedingungen aus DIN 6386-1:1977-05.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
Das DIN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu identifizieren.

Fir die im Inhalt zitierten Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen
hingewiesen:

ISO 230-1  siehe DIN ISO 230-1

ISO 1101 siehe DIN EN ISO 1101

Anderungen

Gegeniiber DIN 6386-1:1977-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Prifbedingungen teilweise ersetzt;

b) Priafungen mit Toleranzangaben fir Futterdurchmesser d, bis 800 mm aufgenommen.

Frithere Ausgaben

DIN 6386-1: 1977-05

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 1101, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische Tolerierung — Tolerierung von
Form, Richtung, Ort und Lauf

DIN ISO 230-1, Werkzeugmaschinen — Prifregeln flir Werkzeugmaschinen — Teil 1: Geometrische
Genauigkeit von Maschinen, die ohne Last oder unter Schlichtbedingungen arbeiten



